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Fraser, programmiert Heidenhain und CAM, 3 Achsen, 3 Jahre Erfahrung. Arbeitet (iberwiegend auf
Kovosvit MAS, Kunzmann und DMC an anspruchsvollen Werkstiicken. Es handelt sich um eine ehrgeizige
und lernwillige Person. Spezialisiert momentan auf den Bereich Prototypen und Einzelteil fiir Hydraulik

und OI- und Gasindustrie.

26 Jahre

Maschinen:

Kovosvit MAS MCV 1016, Kunzmann WF 600,
DMC 1450 V, Doosan DNM 5700S, DNM
4500, DNM 400 A

Steuerungen:

Heidenhain iTNC 530, TNC 320, TNC 640,
Fanuc

Erfahrung:
Programmieren, Risten, Produzieren, CAM

Er verfligt Gber 2 Jahre Erfahrung im CNC-Frésen als Bediener, Setter und
Programmier mit einem sehr guten Versténdnis fir Technik, Prozesse, Bearbeitung
und Grundlagen. Er liest flissig technische Zeichnungen und wahlt die richtige
Technologie fiir ein Teil aus. Er vermisst Werkzeuge, setzt Urspriinge und ist sowohl
mit Speed und Feed als auch mit geometrischen Bemapungen und Toleranzen

vertraut. Weif3, wie man mit verschiedenen Materialien, Werkzeugen, Parametern,
Gropen und Volumina arbeitet. Trotz seiner auf dem Papier geringen Erfahrung

Industrie: arbeitet er bereits auf einem sehr hohen Niveau.

Automotive, Elektronik, Hydraulik, Ol & Gas Er schreibt und bearbeitet hochkomplexe Programme mit Heidenhain und CAM und

hat hier eine perfekte Balance.

Praxis:

- 2 Jahre als Fraser mit Heidenhain und CAM parallel auf Kovosvit MAS, Kunzmann und

DMC, 3 Achsen, arbeitet von A - Z.

- 2 Jahre als CAM-Progammierer mit SolidCAM, SOLIDWORKS und AutoCAD, arbeitet

vonA-Z.

- davor 1 Jahr als Fraser mit Fanuc auf Doosan, arbeitet von A - Z.
Produkte:
Getriebegehause, hydraulische Kammern,
Verbindungsstangen fiir Hydraulikpumpen,
Stahl- oder Kunststoffplatten, Werkzeuge fir
Produktionslinien, Teile fiir industrielle
Roboter

3 Jahre als Fraser mit 3 Achsen
Drehtisch, Bohrwerk, horizontales und vertikales Frasen

Materialien:

Aluminium, Messing, Bronze, Gusseisen,
Kupfer, Kunststoff, Stahl, Werkzeugstahl,
Polyamid, ESD-Polyamid, PEEK Plexiglas

2 Jahre als CAM-Programmierer
SolidCAM, SOLIDWORKS, AutoCAD

Serien: Setting:

Einzelteile, Prototypen, kleine und mittlere Auswahl der Werkzeuge, Installation der Werkzeuge, Einmessen,
Serien Bestlickung

Toleranz:

-0,009 mm - +0,002 mm
Programmieren an der Maschine:

mit Heidenhain
Oberflachen:

RA 0,8

Grofe & Gewicht der Werkstilicke:
3-4 mm -700-1000 mm; 10 g - 100 kg

Qualitatssicherung:
Werkerselbstkontrolle (analog, digital)
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