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8980 CC
Dreher und Fräser mit 20 Jahren Praxis, arbeitet auf sehr verschiedenen Maschinen wie u.a. Okuma,
EMAG, Matsuura oder Hessapp, schreibt leichte und mittelschwere Programme mit Sinumerik und
Fanuc nur für Lager und Ringe. Eine o�ene und sehr beständige Person. Spezialisiert momentan auf
den Bereich Lager.

46 Jahre, verheiratet, 1 Kind

Hessapp, Okuma, EMAG, AXA, Jungenthal,
Dorries-Scharmann, Matsuura, Carnaghi

Optimieren von Programmen, Rüsten & Produzieren

Sinumerik 840D/820/520/500, OSP, Fanuc
G-Codes

Automotive, Elektronik, Wa�en &
Militärtechnik, Schwerindustrie

unterschiedliche Typen von Lagern und
Ringen 20 Jahre als Fräser mit 3 Achsen

20 Jahre als Dreher
Aluminium, Kupfer, Stahl, Werkzeugstahl

verschiedene Arten von Serien
Auswahl der Werkzeuge, Installation der Werkzeuge, Einmessen,
Bestückung

0.002 mm

Leichte und mittlere Programme

 0.5 - 20 RA

5mm - 4m / 300g - 5t Werkerselbstkontrolle (analog, digital)

Wir empfehlen ihn als erfahrenen Zerspaner mit sehr hohem Potenzial.PKW & Gabelstabler

Drehen/Fräsen

Maschinen:

Steuerungen:

Industrie:

Produkte:

Materialien:

Serien:
Setting:

Toleranz:

Programmieren an der Maschine:

Oberflächen:

Größe & Gewicht der Werkstücke: Qualitätssicherung:

Führerscheine & Lizenzen

Bevorzugt:

Erfahrung:

Drehtisch, Schwenktisch, Portalfräsmaschinen, horizontales und vertikales
Fräsen

Gegenspindel, Mehrfachspindel, elektrisch angetriebene Werkzeuge, Fräskopf

Er hat viel Erfahrung und Kenntnisse sowohl im Fräsen als auch im Drehen,
liest flüssig technische Zeichnungen, erarbeitet die richtigen Technologien,
schreibt leichte bis mittelschwere Programme ausschließlich für
unterschiedliche Arten von Lagern und Ringen mit Fanuc, Sinumerik und
OSP, wählt die Werkzeuge, misst sie ein, kennt viele Methoden zum Spannen
und Bearbeiten, viele Materialien und Tools, setzt die Ursprünge, ist vertraut
mit Speed und Feed ebenso wie mit den geometrischen Bemaßungen und
Toleranzen.
Aufgrund der Struktur seines Unternehmens hatte er nicht die Möglichkeit,
sich umfassend in der Programmierung zu entwickeln, aber sein Ziel ist es,
seine Fähigkeiten und Kenntnisse weiter zu verbessern. Wird sich sehr schnell
andere Werkstücke und Programmierungen aneignen.
Praxis: 20 Jahre parallel im Drehen und Fräsen u.a.:
- Drehen mit Okuma, Hessapp, EMAG, Jungenthal, Carnaghi,
Dorries-Scharmann; simple und mittlere Programme mit Fanuc, OSP und
Sinumerik, Abarbeiten A - Z
- Fräsen mit Matsuura und AXA; simple und mittlere Programme mit Fanuc
und Sinumerik, Abarbeiten A - Z


