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Sehr erfahrener 5-Achsen-Fraser und Dreher, insgesamt 35 Jahre Praxis, Programmieren Heidenhain,
Fanuc, Sinumerik und Fidia. Massive Kenntnisse und TOP-Erfahrung. Eine sehr kommunikative und
kluge Person. Arbeitet momentan im Bereich Rennsport.

54 Jahre, feste Partnerschaft, 1 Kind (12 Jahre)

Maschinen: Erfahrung:

Hermle C40, C400, Rambaudi, Deckel Maho, Programmieren, Riisten & Produzieren
Gildemeiste, Victor

Mit 19 Jahren Erfahrung im Drehen und 21 im Frésen hat er ein fundiertes

Steuerungen: Wissen und eine sehr professionelle Herangehensweise. Er erarbeitet die

i i - passenden Lésungen und kann mittelschwere Programme am Panel Gber
Heidenhain 530, 540, Fanuc, Fidia, Heidenhain, Fanuc und OSP schreiben (komplexere sind via CAM erstellt).
Sinumerik Kennt Speed und Feed, die geometrischen Bemapungen und Toleranzen, liest

schnell Zeichnungen, setzt die 0-Punkte und kennt viele Spannmethoden
und Werkzeuge. Er arbeitet selbststandig und kann als sehr umfassender
Industrie: Zerspaner gelten.
Aerospace, Medizintechnik, Rennsport Er hat die Fahigkeiten, die sich nur Gber Jahre entwickeln.
Praxis Frasen u. a.:
- seit 4 Jahren Hermle C40/C400, simple Programmierungen,
Optimierungen und Anpassungen Heidenhain
- 10 Jahre Rambaudi, simple Programmierungen, Optimierungen und
Anpassungen Fidia Steuerung
- 3 Jahre Deckel Maho, Programmieren/Optimieren Heidenhain
- 5 Jahre Hermle-Frasmaschinen, Programmieren/Optimieren Heidenhain
* alle Arbeiten A-Z
Praxis Drehen u. a.:
- 3 Jahre Gildemeister, Programmieren Fanuc
- 6 Jahre Victor, Programmieren Fanuc

Produkte: * alle Arbeiten A - Z

kleine Modelle von Rennwagen, die dann

getestet werden, bevor sie in Originalgréfie 21 Jahre als Fraser mit 5 Achsen

hergestellt werden; aerodynamische Teile Drehtisch, Schwenktisch, Bohrwerk, horizontales und vertikales Frasen

von Airbus-Fligeln; Medizinische
orthopadische Werkzeuge

Materialien: 19 Jahre als Dreher

Aluminium, Messing, Bronze, Gusseisen, elektrisch angetriebene Werkzeuge, Reitstock, Langdrehen
Kupfer, Graphit, Inconel, Kunststoff,

Edelmetalle, Stahl, Edelstahl, hochfester

Stahl, Titan, Werkzeugstahl

Serien:
zur Zeit vor allem Einzelteile und
Prototypen, zuvor auch Serien Setting:
Auswahl der Werkzeuge, Installation der Werkzeuge, Einmessen,
Toleranz: Bestiickung
0.01-0.02 mm

Programmieren an der Maschine:

Im Frasen mittelschwere Programme (komplexe via CAM), im Drehen

Oberfléchen: vollige Programmierung

nach Anforderungen
Grope & Gewicht der Werkstiicke: Qualitatssicherung:
bis 100 kg / bis 500 x 500 mm Werkerselbstkontrolle (analog, digital)

Fihrerscheine & Lizenzen
PKW Fuhrerschein

Bevorzugt:

Wir empfehlen ihn als sehr erfahrenen und kompetenten CNC-Zerpaner
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