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27972 LK
Fräser und Dreher mit insgesamt 5 Jahren Praxis, simple Programmierungen im Drehen über
Sinumerik, im Fräsen Anpassungen und Optimierungen der Programme. Eine kommunikative und
offene Person mit viel Potenzial. Arbeitet momentan im Bereich Hydraulik.
27 Jahre

Doosan, NEF, Mori Seiki

Sinumerik 840D (ShopTurn), Fanuc

Hydraulik

Hydraulische Pressen für den Bergbau, Teile
für Landmaschinen. 2 Jahre als Fräser mit 3 Achsen

3 Jahre als Dreher
Bronze, Stahl, Baustahl, Edelstahl

Kleine Serien bis 20 St.

Auswahl der Werkzeuge, Installation der Werkzeuge, Einmessen,

0.01-0.04 mm

simple Programme

nach Anforderungen

jetzt bis 10 kg; zuvor 300 kg / bis 1000 mm Werkerselbstkontrolle (analog, digital)

Wir empfehlen ihn als lernwilligen CNC Zerspaner mit hohem Potezial.
PKW Führerschein

Drehen

Maschinen:
Programmieren, Rüsten & Produzieren

Steuerungen:

Industrie:

Produkte:

Materialien:

Setting:

Toleranz:

Programmieren an der Maschine:

Oberflächen:

Größe & Gewicht der Werkstücke: Qualitätssicherung:

Führerscheine & Lizenzen

Bevorzugt:

Serien:

Erfahrung:

Im Fräsen arbeitet er überwiegend an 3-Achs-Fräsmaschinen mit
Sinumerik-Steuerung. Er ist in der Lage, Werkzeuge einzurichten, Nullpunkte
mithilfe eines Messtasters zu bestimmen und Programme direkt am
Bedienfeld zu erstellen. Die Schwerpunkte liegen dabei auf dem Einrichten
und Bedienen der Maschinen; fundierte Programmierkenntnisse sind
vorhanden, werden jedoch aktuell nicht im Fokus eingesetzt.
Im Bereich CNC-Drehen arbeitet er an Maschinen mit angetriebenen
Werkzeugen (ebenfalls Sinumerik). Er richtet Werkzeuge ein und erstellt
einfache Programme direkt an der Steuerung. Die Erfahrung mit
angetriebenen Werkzeugen ist noch begrenzt, wird aber kontinuierlich
ausgebaut — derzeit hauptsächlich für Bohrungen an Umfang und Stirnseite,
noch nicht für Fräsoperationen.
Seine technische Grundlage stammt aus einer Ausbildung an einer
technischen Fachschule, inklusive manueller Dreh- und Fräsbearbeitung
sowie Simulator-Training auf Heidenhain. Er beherrscht G-Code sehr gut und
kann sowohl zyklengesteuert als auch manuell programmieren.
Er ist sicher im Lesen technischer Zeichnungen, im Umgang mit Messmitteln
und im Verständnis von Toleranzen sowie Zerspanungstechnologie. Präzision,
Gewissenhaftigkeit und Lernbereitschaft zeichnen ihn aus. Trotz begrenzter
beruflicher Möglichkeiten zur Entfaltung seiner Fähigkeiten zeigt er großes
Potenzial. Seine Kenntnisse mit Sinumerik und der Hintergrund mit
Heidenhain ermöglichen eine schnelle Einarbeitung in andere Steuerungen.

Drehtisch, horizontales und vertikales Fräsen

elektrisch angetriebene Werkzeuge, Reitstock, Langdrehen


